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Keményfém Wolfram- Co Részecske Siiriliség Keménység Felhasznalasi teriiletek
tipusa Carbid tartalom nagysag
PCG CB (szazalék) (szazalék) (mikron) (g/cm3) HV30 HRA

K05/K10 standard fajtak furokhoz és marokhoz
F 06 WEF 05 93 7 <0,6 14,65 1760 93,0 3800 K05 - K10  Acél, sziirke 6ntvény, NE fém és mlanyagok
Gyémant bevonatok

K20/K30 standard tébbcélt felhasznalas acélhoz,

F 10 WF 15 90 10 0,7 14,40 1550 91,8 3500 K20 - K30 sziirke 6ntvényhez, nemesfémhez és specialis
Otvozetekhez
K40 standard fajtak kilonosen az alacsony- és
Uuli2 WEF 25 88 12 0,6 14,05 1650 92,4 4000 K20 - K40 magasotvozetli acélok, szirke dntvények és

egyedi 6tvozetek marasahoz

GF 06 KR 10 94 6 1 14,80 1620 92,2 2900 K10

Faras, Nagyolas, Forgacsold szerszamok alacsony
F06S K 100 94 6 0,8-1,0 14,85 1620 92,2 3200 szakitdszilardsagu acélhoz, acél 6ntvények,
aluminium, réz és nem acél 6tvozetek; gyémant bev.

GF 08 KR 20 93 7 1,5 14,75 1490 91,2 3100 K20

Forgacsolas alacsony vagosebességgel és nagy
F10S K 200 90 10 0,7 14,40 1510 91,5 4000 K15 - K20 el6tolassal acélhoz, sziirke 6ntvényhez, nemesfémhez
és egyedi Otvozetekhez

U 06 WF 03 95 5 <0,6 14,80 1940 94,0 3500 KO1 - K05

Nagy sebesséqli furd- és mardszerszamok az livegszal
U o5 UF 03 94 6 <0,6 14,65 2030 94,5 3600 K01 - KO5 és szénszal tartalmu anyagokhoz, grafit és mlanyag,
kemény megmunkalas, HP alkalmazasok

F09S WF 08 91 8 <0,5 14,65 1950 94,0 3800
Forgacsolas alacsony vagosebességgel és nagy

uia2s TF 25 88 12 0,6 14,10 1610 92,2 3400 K40 el6tolassal Ti/Ni 6tvozetl acélhoz, sziirke 6ntvényhez,
nemesfémhez és egyedi 6tvozetekhez, HP alkalmazas




