MONITOR > MEGMUNKALAS

CHIRON-ujdonsagok
az AMB 2018 kiallitason

:"J- Az 4 STAMA MT 733 two: nagy
teljesitmény( maro-esztergéld

)'_-Li kozpont stabil és nagy pontossa-

gu komplett megmunkalashoz

Bepillantas
TouchLine panellel
vezérelt ottenge-

lyes CHIRON FZ16 S
rejtelmeibe

14

Uj megmunkalokozpontok és szoftvermegoldasok
a gyorsabb és pontosabb gyartashoz

Harom vilagpremierrel és kiterjesztett szoftvercso-
magokkal varja a latogatokat a CHIRON-csoport
a 2018-as AMB kiallitason a 10. csarnok A51. stand-
jan. A szakvasar ideje alatt a cégcsoport atfogo élé
megmunkalasi bemutatokkal és automatizalasi
megoldasokkal demonstralja majd a kulcsrakész
rendszerek fejlesztésében elért eredményeit.

Uj markaneveket vezet be a CHIRON-csoport

Harom Uj megmunkalékdzpontot mutat be a cégcsoport
a stuttgarti AMB szakkiallitadson a fémmegmunkalas meg-
novekedett gyartasi kihivasaira adott valaszul. A CHIRON
ottengelyes FZ16 S és DZ16 W, valamint a STAMA Altal
kifejlesztett MT 733 two szerszamgépekkel Uj terlletekre
terjed ki mindkét vallalat megmunkalasi kompetenciaja.
Mindkét mérka hagyomdanyosan a termelékenységet és
a pontossagot testesiti meg a gyartd cégek szemében.
A CHIRON-nal ezek a markavonasok inkabb a pontos-
sag és a dinamizmus, mig a STAMA esetében a nagyobb
stabilitas és a teljesitmény iranyaba tolédnak el. A por-
talfelépités miatt azonban mindkét portfélidra jellemzé
a nagy szerkezeti merevség. A mar meglévé kulcsrakész
gyartasi és megmunkalasi megoldasok optimalizaldsaval
elérhetd piacok szamos Uj lehetéséget nyitnak meg mind
a CHIRON, mind a STAMA szamara.

Uj CHIRON megmunkalokozpontok

A kidllitason elsé izben lesz megtekinthet6
a CHIRON uj 16-o0s épitési sorozata. Mind az 5
tengelyes, egyorsés FZ16 S, mind az ikerorsés
DZ16 W gépet a dinamika és a legmagasabb
pontossag egyedulallé kombinacidja jellemzi.
A CHIRON ezaltal parhuzamosan elégiti ki
a nagyobb termelékenységre, illetve a munka-
darabok novekvé komplexitdsara vonatkozé
fokozodé elvarasokat. Uj elem a portélfelépités,
aminek koszonhetbéen jelentésen megndveke-
dett a gépek szerkezeti merevsége, és magasabb
gyartasi pontossag érhet6 el.
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Komplett megmunkalas jragondolva: az uj STAMA MT

a komplex geometriaju és nehéz munkadarabok. A rad
alaku elégyartmanyok és a tokmanyelemek behelyezésé-
hez és eltavolitdsahoz a négy 733-es géptipus mar integ-
ralt automata rendszerrel rendelkezik.

Nagy teljesitményii fiiggéleges esztergalas a SCHERER-rel
A multifunkciés VDZ 220 DS Vertical Pickup esztergakoz-
pont, a SCHERER a magas termelékenységl esztergalas
terén szerzett kompetencidjat hivatott demonstraini.
A sorozat a szamos verzidnak és opcionalis kiegészitd
lehet6ségnek kdszonhetéen pontosan az Ggyfelek igé-
nyei szerint konfigurdlhaté — egy tovabbi mardorsoé fel-
szerelésétél a gdmbesztergaldshoz, a golydpalydk simitéd
megmunkaldsahoz, illetve a lefejté marashoz sziikséges
specidlis modulokig. A féorsé egy kiegészitd Y tengelye
biztositia a magas termelékenységet a komplex meg-
munkalasi miveletek soran.

Gépek ujjavarazsolva — a cél az ujszerii allapot elérése
A CHIRON, STAMA és SCHERER markdju CNC-
megmunkalokdzpontokat kodzismerten a CMS retrofit
véllalkozéas varazsolja Ujja a legszakszer(ibben. A gyar-
tokkal szoros egylittm(kddésben lévé CMS mind ez
iddig tobb mint 1 000 gépet ujitott fel. A korszer(sitett
meghajtasokkal és vezérlével 30-40 szazalékkal rovidebb
ciklusidé érhetd el. A CMS segitségével felujitott gépek
a korlatozott mértékben rendelkezésre 4llé alapanyagok
és a ndvekvd energiakoltségek miatt olcséd alternativat
jelentenek az Uj beszerzésekkel szemben.

Uj szoftvermodulok a SmartLine programhoz
A CHIRON-csoport altal kifejlesztett SmartLine program
egy moduldris szoftverrendszer, amely a digitalizalt gyartas
teljes potencidljat kihasznalja. A csoport az AMB kiallita-
son mutatja be a SmartLine program legujabb frissitéseit.
A ConditionLine automatikusan elemzi az 6sszes relevans
gépparamétert, és a megbizhaté mikodés érdekében
osszehasonlitja azokat egy gyarilag generalt ,digitalis ujjle-
nyomattal”. Ezaltal koran felismerhetdk a rendellenes muko-
dés és a kopas jelei, ami minimalisra csokkenti az allasidét
és noveli a gépek rendelkezésre allasat. A ProtectionLine
minden lizemmaodban proaktivan elézi meg az litkozéseket.
Ennek érdekében a megmunkalokoézpontok egy
digitdlis ikerparral rendelkeznek, amely hiven

0y folyamatbiztonségot,
733 5 tengelyes megmunkalokozpont tiikrdzi le annak fizikai parjat, Maksdés kozben il HEEe®
A STAMA Jdltal kindlt komplett megmunkaélassal egy a digitdlis ikerpdr egy lépéssel a valddi gép elétt kenységet ésa termelés

kulcsfontossagu technolégia jelent meg a fémmegmun-
kalas vildgaban. Az Uj MT 733 épitési sorozatban valto-
zatlan maradt a munkadarab mind a hat oldaldnak egy
5 tengelyes megmunkalokdzpontban végzett eszterga-
lasanak és marasanak elve. Ujdonsagnak szamit viszont
a portalfelépités, amivel a megmunkalasi folyamat termi-
kus, mechanikus és statikus értelemben is sokkal stabi-
labb lett. igy nagyobb pontossag mellett forgacsolhaték
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optimalizaldsat
biztositjak

jar, és amennyiben potencidlis itk6zésveszélyt
észlel, a gépet ellendrzott médon allitja le.
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A SmartLine modulok



