ATEMA > CIMLAPON > MEGMUNKALAS A

Az Uj MT 838 Twin: extrém
forgdcsoldsi feladatokhoz
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Dupla orsos eszterga-maro kozpont nehez
megmunkalasi feladatokhoz

Nagyobb szabadsag a folyamat tervezésében

Folyamatosan novekszik a kereslet a ,,rugalmasabb, termelékenyebb, pontosabb” megoldasok irant. Legyen
sz6 nagyszérias, vagy akar egyetlen darabos megrendelésekrol, még a nehéz megmunkalasi kériilmények
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A vagasi teljesitmény emelkedése éhatatlanul a munka-
darabra iranyul6 hébevitelt és igy annak szerkezeti moz-
gasait is noveli, ami kontraproduktiv folyamat. A Stama Uj
MT 838 Twin eszterga-maré kdzpontjadban ezért a meg-
munkalasi miveletek az alkalmazas és a pontossagi kbve-
telmények szerint strukturdltak. Az ,el6szor esztergalni,
utana marni, illetve el6szor nagyolni, azutan befejezni”
elveket vallo taylorista médszertan az innovativ gépkon-
cepcioknak kdszonhetéen mar a multé. A gépfejlesztések
Uj mottoja:,minden innovaciénak a gyakorlatban is meg-
valosithaténak kell lennie!”

Milyen egy nehéz megmunkalasi feladat?

Ezt leginkdbb az auté-, a pneumatikai- és a légiipar tudna
megmondani, de a jovében a szerszdmgyartdk, az ontddék,
az energetikai gyartdk és az eszterga-lizemek is egyre gyak-
rabban szembesilnek majd a nehéz megmunkalasi felada-
tok okozta kihivasokkal. A trendre adott valaszként mutat-
kozott be a 2014-es AMB-n a rendkiviil robusztus HSK-A100
széridhoz tartozé MT 838 Twin eszterga-mard kdzpont.

A nehezen megmunkdélhaté munkadarabokra kivalé példa
a turbdfeltoltd. A CO2-kibocsatas korlatozasara vonatkozéd
el6irdsok az energiahatékonyséagra és az eréforrdsok meg6r-
zésére vonatkozo fejlesztéseket is katalizaljak. Minden meg-
sporolt gramm a termék-életciklusra vetitett alacsonyabb
energiaigényben kdszon vissza és az lizemanyag minden
cseppjének a motorban uralkodé nyomds és hémérsék-
let ndvelését, a maximalis hatékonysagot kell szolgalnia.
Mindez Uj, rendkivil h6éallo és 6tvozott szerkezeti anyagok
hasznélatat vetiti el6re, de a keményebb, szivosabb és er6-
sebb anyagok nehezebben is megmunkalhatéak. Bonyolitja
a helyzetet, hogy a mindség hosszabb tavra torténé

biztositasa érdekében a tervezdk szigorubb tlréshatarok-
kal és preciz kialakitassal szamolnak, ami a gyakorlatban
a mardé-, furo- és esztergdld miveletek minden nehézségi
szinten torténd hasznalataban jelentkezik.

A megoldasnak pedig egy globalis piacon kell versenyké-
pesnek bizonyulnia. A HSK-A100 széria merevsége és sta-
bilitdsa elengedhetetlen a munkadarab nagy pontossagu
megmunkalasahoz. A végeselemes modszerrel attervezett
gépvaz, a két (iker) motororsos torzs és a két mardorsos
(6todik tengely) és nyomatékasztalos (negyedik tengely)
forgatohid harmonikus koordindltsaga (2. dbra) minima-
lisra csokkenti a megmunkalas soran fellépd feszitéerdket
és allandé pontossagot garantal.

Az MT 838 precizitasa jo alap a pontossagi kovetelmények
nehéz megmunkalas kodzbeni teljesitésére is. Dr. Guido
Spachtholz, a Stama technikai igazgatdja ezt igy foglalta
ossze: ,A gép remek valasztas a korszer(, nehezen forga-
csolhatd anyagok ikerorsés megmunkalasi feladataihoz.
A robosztus, kétoldali csapagyazasu forgatéhid mindkét
oldalan egymassal szinkronizalt meghajték gondoskod-
nak a tokéletes torzids szabadsagrol. Az épitési sorozaton
beliil a HSK-A100 orsék és a hid meghajtasaira kiilonb6zé
teljesitmény kategoridk éalinak rendelkezésre. A hid nagy
nyomatékd mardorséi nagy atméréji munkadarabok
megbizhaté megmunkaldsat is lehetévé teszik. A nagy
szerszamkészlet testvérszerszdmok hasznalatat is lehetévé
teszi. igy az egy-és dupla orsos kivitelben is elérheté gép
a nehezen megmunkalhaté munkadarabok tdmegterme-
[ésben torténd, nagy pontossagu, koltséghatékony és akar
hatoldali forgacsolasara is kivaldan alkalmas.
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Erételjes és dinamikus megmunkalds a lehetd legnagyobb pontossaggal: ikerorsds mards és

esztergalds, teljes megmunkalds egyetlen felfogdsban
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Turbofeltolto — egy kifinomult alkatrész

A leguljabb generaciés turbofeltoltékben - ahol
a kiomlécsatorna és a turbinahaz egyetlen ontvény-
bdl késziil - a forgasszimmetrikus korabbi modellekhez
nehéz mardsi és esztergdlasi muveleteket feltételezé
(Gres, vagy félkész termékként) aszimmetrikus alkatré-
szek is tartoznak.

Az aszimmetrikus munkadarabokra vonatkozé kovetel-
mények lényegesen magasabbak: a centrifugalis er6k
és az ebbdl ered6 kiegyensulyozatlansag kihivast jelen-
tenek a forgacsolds soran. A belsé atméré kialakitasa
soran garantalni kell a koncentricitast. A Stama megol-
dasa: egy, a kiegyensulyozatlansadgot kompenzalni hiva-
tott befogo alkalmazasa.

A mardorsoé (hid és fix oszlop) és az esztergaorsé (utazd
és fix oszlop) magas pozicionaldsi pontossagat mar alap-
kivitelben is Ujabb szenzor- és vezérlémechanizmusok
garantaljdk. Az MT-38 eszterga-maro kdzponttal akar 250
mm atméréjd, 400 mm hosszu és 18 kg tomegl munka-
darabok is megmunkalhatéak, lehetévé téve a szerszam-
gyartok szamdra specidlis nehéz megmunkalasi felada-
tokhoz tartozé kombinalt megoldasok elvégzését is.

A szivattyuhazakhoz, a turboéfeltoltékhoz és a szélgene-
ratorok eréatviteli elemeihez hasonlé komplex munka-
darabok forgacsolasdhoz még tobbszoros felfogas ese-
tén is béséges (X/Y/Z 800/550/550 mm) munkaterilet
all rendelkezésre. A 65 m/perc gyorsjarati sebesség és
az X/Y/Z 5/7/10 m/s2 gyorsulas szintén kivalé értéknek
szamitanak egy nehéz megmunkalasra fejlesztett esz-
terga-maré kdzpont esetében.

A modern, nagy teljesitményl anyagok esetében mar
jelentkezik a HSK-A63 kdzpontok teljesitménykorlatja, ami
negativ hatdssal van a szerszam élettartamara és a kopas
miatt végsé soron a gép élettartamara is. Az MT 838 Twin
kell6 rugalmassagot, stabilitdst és erét biztosit a az ext-
rém megmunkaldsi kovetelményekhez is. A multifunkcids
gépben remekil kiegészitik egymast a folyamat- és
termékinnovaciok, az Uj funkciokat és fejlesztéseket pedig
pont a megfeleld terlletekre vezették be.

Tények diohéjban

Mardorso
Teljesitmény:
Nyomaték:

Dinamika
Gyorsjdrati sebesség: 60 m/perc
Gyorsulds: 1g

2x65kW
2x450 Nm

Maximalis sebesség: 10 000 min-1

Esztergaorso
Teljesitmény:
Nyomaték:
Maximalis sebesség: 1800 min-1

Mozgastartomany
X-tengely:
Y-tengely:
L-tengely:
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Eszkozok
Interfész:
Szdma:
Saly:

HSK-A100
2x20/32

18kg

Atméré: max 148/250 mm
Hossz: 400 mm
Forgécstol forgdcsig idd: 3,6 mp

2x61kW
2% 600 Nm

2 %640 mm
550 mm
550 mm

Vezérlések
Siemens 840D sl, vagy Fanuc 311i-A5

Dupla orsés HPC maras: az egyre nehezebb megmunkélhatd anyagokhoz
az MT 838 Twin a modern preciziés szerszamok teljes arzenaljat kindlja

Innovacié a nehéz megmunkalasi feladatokban
Kimagaslo teljesitmény, dinamika és multifunkcionalitas
biztositja az optimalis megmunkalasi 1épések megva-
lasztasahoz szilkséges szabadsagot: maras (3. abra),
esztergdlds (4. dbra), mélyfuras, menetmaras, furas stb.
Mivel az MT 838 Twin elsésorban a rendkivil produktiv
nagyszérids gyartasi metddusokra ajanlott, a gép stabi-
litdsat és merevségét is a duplaorsds extrém megmun-
kalasi folyamatokra tervezték.

A munkadarab forgacsoldsanak folyamata soran a fel-
haszndlé az elvart rugalmassagot, termelékenységet
és pontossagot a fajlagos koltségelénnyel kombi-
nalva kapja meg. Az extrém megmunkalast végzd sza-
mos ipardg rugalmas és gazdasagos megoldasra talal
a HSK-A100 széridhoz tartozé6 MT 838 Twin eszterga-
mard kodzpontban. Dr.Guido Spachtholz szémitdsa
szerint A masodik orsoéra forditott plusz 40 szazalékos
beruhdzas nagyszérids gyartas esetében kozel kétsze-
res termelékenységet eredményez.”
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