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CHIRON vilagpremierek
az EMO0 2015 kiallitason

A fémmegmunkalas idei milanéi vilagkiallitasan a CHIRON szamos nagy hatékonysagi megmunkalé koz-

o sz

egészét tekintve a megtakaritott masodpercek komoly versenyeldnnyé allnak 6ssze. A CHIRON mas cé-
gekkel egyiitt a 11. pavilon E04 standjan lesz megtalalhato.

Ami az Uj gépeket illeti, bemutatasra kerll a komplex
munkadarabok gazdasdgos megmunkalasra ajanlott,
jelentésen megnovelt szerszamtaru 12-es épitési sorozat;
a kivételesen nagy pontossagot garantalé uj FZ08 MT
precision+; az eleve dinamikus, de most kiilén dinamikus
csomaggal felszerelt MILL 2000 és a nagyméretu alkatré-
szek megmunkalaséra javallt erés és robusztus DZ18 W
MAGNUM. A cég az el6re konfiguralt ,baseline” belépd-
szint(i modelleket is kiallitja.

A stand a flggdleges — és tengelyesztergadkat gyarto
SCHERER Feinbau, a megmunkalé kdzpontok retrofit
atalakitasaval foglalkoz6 CMS és a STAMA gépgyartd
cégekkel kozosen keriil berendezésre.

Automatizalas: a SCHERER - CHIRON kompakt
integralt rendszere
Az EMO kidllitason keril sor a CHIRON és a SCHERER

Feinbau hengerfejek befecskendezd szelepeinek nagy
hatékonysagu, automatizalt, dupla orsés esztergélasara
és marasara is alkalmas kompakt integralt rendszerének
6sbemutatdjara is.

\M’"_f A CHIRON és a SCHERER Feinbau kompakt integralt

rendszere hengerfejek befecskendezd szelepeinek nagy
hatékonysagu, automatizalt, dupla orsds esztergalaséra
és mardsdra is alkalmas

A VDZ 100 DS SCHERER filiggéleges eszterga a munka-
darab-cserélével és integralt FlexcellUno robotegység-
gel felszerelt CHIRON DZ12 W megmunkalé kdzponttal
egyutt kerul bemutatasra. A robot hevederes toltéssel
csatlakozik a két géphez. A palettardl a nyers munka-
darabok az eszterga munkaterébe keriilnek, ahonnan
megmunkalds utan a konvejor palya a megmunkalé koz-
pontba széllitja azokat, majd mards utan a kész alkatré-
szek ismét egy palettan kertilnek taroldsra.

Vilagpremier: komplex alkatrészek teljes megmunkalasa
-a CHIRON 12-es épitési sorozatanak uj generacidja

Az FZ12 FX a komplex munkadarabok gazdasagos meg-
munkaldsdra tervezett 12-es épitési sorozat Uj generdci-
6janak egyorsos képvisel6je. Az Uj Heidenhain TNC 640
vezérléssel felszerelt 6ttengelyes kdzpontot aluminium
elosztok gyartasa kozben lehet majd megfigyelni.
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Az F212 FX a komplex munkadarabok
gazdaségos megmunkaldséra tervezett
12-es épitési sorozat Uj generdcidjanak
egyorsos képviseldje

A multifunkciondlis 12-es épitési sorozaty megmunkald
kozpontokat a rendkiviil merev és stabil kialakitas, a meg-
novelt mardsi és furasi kapacitas, az er6sebb golydsorsok
és a minddssze 5 négyzetméter alapteriilet teszi idedlissa
a koltséghatékony sorozatgydrtds szdmara. A hatékony
komplett megmunkalas érdekében a két szerszamtarold
kilon hatsé szerszamtérol6 nélkil is a kordbbi modellhez
képest kétszer annyi, 128 darab HSK 50-es szerszam befo-
gadasat teszi lehetdvé.

A nagy pontossagu, univerzélis FZ12 FX egyorsés meg-
munkald kézpont kéttengelyes forgathatd korasztallal és
ot, egyidejlileg vezérelhet6 tengellyel van ellatva. Az akar
125 mme-es szerszamatmérék és akar 30 000 fordulat/per-
ces orsosebesség széleskorl alkalmazast biztositanak. A
75 m/perces sebességnek és az akar 2 g gyorsuldsnak
kdszonhetéen a megmunkalé kézpont nagyon dinami-
kus. A rovid leallasi id6k biztositasanak érdekében a 0,9
masodpercig tartd szerszdmcsere 2,1 masodperces két
munkavégzés kozott eltelt idétartamot eredményez.

Pontosabb, mint valaha: FZ08 MT precision+

A preciz, rugalmas és gazdasagos megmunkalasra ter-
vezett Uj FZ08 MT precision+ eszterga- és marékdzpont
alapteriilete minddssze harom négyzetméter. Ezzel a kis
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Mildndban keriil bemutatasra a MILL sorozat dinamikus csomagja is
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Az Uj FZ08 MT precision+- eszterga- és
marékdzpont hatékony megoldés a preciz,
rugalmas és gazdasagos megmunkaldsra

helyigénnyel sikeriilt a leng6fej, az esztergaorso, valamint
az ellenorsé integracidja. Az igen kompakt berendezés
210 mm, 200 mm és 360 mm hosszu X-Y-Z tengelyekkel
rendelkezik. A gép alapkivitelben megbizhaté golyéor-
sOs hajtassal van ellatva, de a munkadarabok feliiletére
vonatkoz6é komolyabb igények kielégitésére linearis
kozvetlen meghajtas is elérhetd. Az FZ08 MT precision+
tokéletesen megfelel a legmagasabb igényeket meg-
fogalmazé dgazatok — példdul az orvosi mdlszergyartas,
vagy az 6ra- és ékszeripar — szamara is.

A szadmos kiviteli opcidnak kdszonhetéen az FZ08 MT
precision+ eszterga- és marokozpont igazan sokoldalu
és a legkililonb6zébb alkalmazasok szamdara hasznalhaté
gép lett. A lengéfejet nyomatékmeghajtassal lattak el és
a -10° és + 100° kozotti lengési tartomanyon belil akar
54 000 fordulat/perc érték is elérhetd. A szerszamtar akar
96 szerszam befogadasara képes és a komplex munkada-
rab-geometriak hatoldald megmunkalasa szamara egy
integralt, lengétengelyes ellenegység all rendelkezésre.
A 8000 fordulat/perc sebességui és 32 mm-es rddatméré-
kapacitassal rendelkez6 esztergaorsé remekiil eleget tesz
a teljes mértéki esztergélasi feladatoknak.

Osbemutato: a MILL sorozat dinamikus csomagja

A MILL sorozat Uj dinamikus csomagja merev és suly-
optimalizalt gépszerkezettel és magas dinamikaju meg-
hajtasokkal javitja a teljesitményt. A tengelyenként akar
1,7 g gyorsulds és a 75 m/perc gyorsjarati sebesség
a leheté legnagyobb termelékenységet kolcsonzi
a ,MILL 2000 high dynamics” szamara a megmunkalas
és az Uresjaratok soran is. A standok lathaté bemutatdk
annak bizonyitaséra szolgélnak majd, hogy a MILL idealis
megmunkalé kézpont azon cégek szdmara is, amelyek
konnyUszerkezetes és strukturdlt anyagok gyorsabb és
hatékonyabb megmunkaldsara keresnek megoldast.
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A gép elérheté mind a bevalt egyorsos, vertikalis beren-
dezésként NC-lengdfejes kiviteloen fokozatmentesen
beprogramozhaté +110° -os pozicidk bedllitdsdhoz,
ottengelyes megmunkalasi folyamatokhoz, mind hosszu
gépaggyal, inga megmunkaldsi képességgel.

A szerszamok cseréje pick-up rendszerben, 1,5 masod-
perc alatt torténik. A szerszamtar akar 60 darab HSK-63
tipusu szerszdmnak is helyet biztosit. Opciondlisan egy
akar 163 szerszam eltarolasara is alkalmas kiegészité hat-
tértdr is hozzarendelheté.

Kiallitasi ujdonsag: gyorsabb, erdsebb és
dinamikusabb - az ij DZ18 W MAGNUM

Kib&vitett mozgdastartomany, nagyobb tengelysebesség
és dinamikusabb gyorsulas jellemziaz Gjduplaorsés DZ18
W MAGNUM-ot. A megnovelt hid és mozgaspalyak mar
630x530x450 mm X/Y/Z mozgastartomanyt és nagyobb
munkadarabok megmunkalasat teszik lehetévé.
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Kib6vitett mozgdstartomany, nagyobb
tengelysebesséq és dinamikusabb
gyorsulds jellemzi az tj duplaorsés DZ18
W MAGNUM-ot

Olcso megoldas: a ,baseline”

A CHIRON-mindség fapados véltozataként fejlesztette
ki a cég a ,baseline” sorozat egyorsés megmunkalé koz-
pontjait. Az elére konfiguralt, rugalmasan hasznélhato,
ottengelyes kivitelben is kaphatd, Heidenhain, vagy
Siemens vezérléssel valaszthatd gépek elsésorban a kis-
és kozepes széridkat gyartd vallalkozasok szamara jelen-
tenek idedlis megoldast.

A gyorsjarati sebesség 60-r6l 75 m/perc-re ndvekedett,
ami észrevehetéen nagyobb dinamikat eredményezett.
A gyorsulas 1,0 g-re ndvekedett az X, 1,4 g-re az Y és
1,6 g-re a Z tengelyen.

A tengelyenkénti direkt mérérendszer a legnagyobb
pontossagot garantalja a megmunkalds soran. A 16 000
fordulat/perces orsdsebesség és a 180 Nm-es nyomaték-
érték erételjes forgdcsolasi teljesitményt eredményez.
A magas dinamikahoz a 2,2 masodperces forgacstol for-
gacsig mért id6 is hozzajarul. A HSK-A63 szerszamtar 140
mm atmérdjl, 380 mm hosszu és egyenként 8 kg sulyu
szerszdmok tarolaséra alkalmas.
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